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1 

Die Erfindung betrifft eine Anlage zur Versorgung einer 
elektrostatischen Beschichtungsrinrichtung mit pulYerfdrmi- 
gem Beschichtungsmaterial, bei welcher Anlage in einer auto- 
matischen Filtereinrichtung rekuperiertes Pulver und frisches 
Pulver fiber eine Siebmaschine dem Purverbehalter der Be- 
schichtungseinrichtung zugefilhrt wird. 

Bei dem elektrostatischen Pulverbeschichten mittels Zer- 
staubungsvorrichtungen bleibt nicht alles zerstaubte Pulver 
an dem zu beschichtenden Gegenstand haften. Aus Grtinden 
der Wirtschaftlichkeit wird das uberschussige Pulver gesam- 
melt, in einer Filtereinrichtung gereinigt und nach Zusatz von 
Frischpulver erneutzerstaubtln grosseren Beschichtungs- 
anlagen crfolgt die Pulverrilckgewinnung autoraatisch, wobei 
mittels eines Ventilators aus der Zerstaubungskabine pulver- 
haltige Luf t durch ein Saugrohr in die Filtereinrichtung abge- 
saugt und das rekuperierte Pulver aus dem Sammelbehalter 
der Filtereinrichtung entnommen und durch eine Schleuse 
der Siebmaschine zugefiihrt wird. Fur die Zugabe von Frisch- 
pulver ist es ublich, aus einera Vorratsgefass Frischpulver 
mittels eines an das Saugrohr angeschlossenen Schlauches in 
die Filtereinrichtung anzusaugen, wobei im Saugrohr in 
Stromungsrichtung vor dera Schlauchanschluss eine Absperr- 
klappe vorgesehen ist, so dass je nach SteLlung der Absperr- 
klappe pulverhaltige Luft aus der Kabine oder Frischpulver 
aus dem Vorratsgefass in die Filtereinrichtung angesaugt wird 
Solche Anlagen sind zwar im Aufbau einfach, haben jedoch 
den Nachteil, dass wahrend des Ansaugens von Frischpulver 
der BeschichtungsYorgang unterbrochen werden muss, da 
wegen des abgesperrten Saugrohres die Kabine nicht mehr in 
ausreichendem Masse entliiftet wird. Dies fuhrt insbesondere 
dann zu erheblichen Schwierigkeiten, werm das Beschichten 
vollautomatisch nach einem vorgegebenen Programm erfol- 
gen soli. Es hat sich gezeigt, dass in der Filtereinrichtung eine 
Entzundung und Verpuffung von Pulver eher und damit auch 
zahlenmassig ha'ufiger vorkommt als an anderen Stellen der 
Beschichtungsanlage mit Pulverriickgewimiung, da in der 
Filtereinrichtung Ieicht die fur ein Verpuffen kritische Pulver- 
konzentration erreicht wird. Entziindet sich beim Verpuffen 
der gesamte in der Filtereinrichtung vorhandene Pulvervor- 
rat, so kann dies Ieicht zur Zerstorung der Einrichtung fiih- 



ren. Die bekanntenPulverriickgewinnungsanlagen sind dem- 
nach im Betrieb unsicher. Ist das Beschichtungsmaterial ein 
verhaltnismassig stark hygroskopisches Pulver, so wirkt sich 
eine langere Verweilzdt von Pulver in der Filtereinrichtung 
* schadlich aus, da es dort der Einwirkung atmospharischer 
Luft besonders stark ausgesetzt ist und viel Feuchtigkeit auf- 
nehmen kann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Pulver- 
versorgungsanlage fib* eine elektrostatische Beschichtungs- 

io einrichtung zu schaffen, die es gestattet, unabhangig von der 
Frischpulverzugabe in einem Saugrohr eine stetige, gebrauch- 
tes Pulver zur Filtereinrichtung fordemde Luftstrdmung 
aufrechtzuerhalten, urn in einer an das Saugrohr angeschlos- 
senen Kabine ein en konstanten Unterdruck zu gewahrleisten 

13 und damit ein Beschichten ohne Unterbrechung zu ermdg- 
lichen und welche dariiber hinaus ohne Schwierigkeiten und 
auch selbsttatig so betrieben werden kann, dass sich in der 
Filtereinrichtung keine nennenswerten Mengen an rekuperier- 
tern Pulver ansamraeln und trotzdem eine ausreichende Ver- 

20 sorgung des Pulverbehalters der Beschichtungseinrichtung 
unabhangig von dessen Fassungsverraflgen sichergesteDt ist 
Die Losung der Aufgabe besteht erfindungsgeraass darin, 
dass ein Sammelbehalter der automatischen Filtereinrichtung 
und eine zum Anschliessen an ein Frischpulver- Vorratsgefass 

23 bestimmte Frischpulver-Forderleitung uber eine Rohrver- 
zweigung an die Zuleitung eines der Siebmaschine zugeord- 
neten und durch ein pneumatisches Fordergerat betriebenen 
Abscheiders angeschlossen sind und die Rohrverzweigung 
Absperrrnittel zum wahlweisen Absperren des einen oder 

M anderen Einlaufes aufweist. Das Absaugen des in der Kabine 
anfallenden Pulvers kann hierbei wie fiblich durch einen Ven- 
tilator uber die Filtereinrichtung und das Saugrohr aus der 
Kabine erfolgen, jedoch unabhangig von der Frischpulverzu- 
gabe, die mittels eines separaten pneumatischen Fflrderge- 

M rats durchgefUhrt wird, wodurch bei im wesentlichen stetiger 
Leistung des Ventilators in der Kabine ein ausreichend kon- 
stanter Unterdruck aurjechterhalten bleibt. Um den der 
atraospharischen Luft ausgesetzten Vorrat an rekuperiertem 
Pulver in der Filtereinrichtung auf ein bei einer auftretenden 

40 Verpuffung unschadliches Mass zu halten, wird entsprechend 
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dem erfindungsgemassen Verfahren zum Betrieb dex Anlage 
durch Betfitigung der Abspemnittel bei der Rohrverzweigung 
abwechselnd der Einlauf von rekuperiertcm Pulver und der 
Einlauf von Frischpulver freigegeben und der Frischpulver- 
einlauf gesperrt, wenn sich im Sarnrnelbehalter eine bestimmte * 
Menge an rekuperiertem Pulver angesaramelt hat 

Die Rohrverzweigung kann automatisch betatigte Ab- 
sperrmittel aufweisen, und die Betatigung der Abspemnittel 
kann durch ein Steuergerat gesteuert sein. Das Steuergerat 
kann vorzugsweise ein Zeitschaltgerat sein, durch das die 10 
Abspemnittel der Rohrverzweigung nach einera Zeitpro- 
grarara auf Einlauf von rekuperiertem Pulver und Einlauf 
von Frischpulver gestellt werden. Urn hierbei sicherzustellen, 
dass der Pulvervorrat im Sammelbehalter der Filtereinrich- 
rung nicht Qber das bestimmte Mass ansteigt, kann am Sam- 15 
melbebalter eine Sonde zum Feststellen eines oberen Full- 
niveaus angeordnet sein, die ein Signal abgibt, wenn das 
rekuperierte Pulver im Sammelbehalter das obere Niveau 
erreicht FQr einen automatischen Betrieb kann durch das 
Signal der Sonde die Steuerung durch das Steuergerat rait 20 
Zeitschaltung unwirksam geraacht und konnen die Absperr- 
raittel auf Einlauf von rekuperiertem Pulver in die Rohr- 
verzweigung gesteUt werden. Um bei autoraatischem Betrieb 
durch zeitgesteuerte Absperrmittel einen dauernden Pulver- 
strom in den Pulverbehalter der Beschichtungseinrichtung zu 25 
gewahrleisten, kann am Sammelbehalter zusatzlich eine 
Sonde zum Feststellen eines unteren Fullniveaus angeordnet 
sein, die ein Signal abgibt, wenn das rekuperierte Pulver im 
Sammelbehalter das untere Niveau erreicht, wobei durch das 
Signal dieser Sonde fvir unteres Niveau die Abspemnittel der 30 
Rohrverzweigung auf Einlauf von Frischpulver gestellt wer- 
den. Mit Hilfe dieser beiden Sonden konnen die Absperr- 
mittel der Rohrverzweigung auch zum Erhalten einer prak- 
tisch gleichbleibenden Zusammensetzung des Beschichtungs- 
materials aus rekuperiertem und frischera Pulver gesteuert 35 
werden. 

Wird ohne Unterbrechung viel Pulver verspriiht, so kann 
unter Umstanden wahrend des Beschichtens der Frischpulver- 
silo vollig entleert werden, wobei dann der Pulverbehalter der 
Beschichtungseinrichtung in nicht ausreichendera Masse nur 40 
rait rekuperiertem Pulver versorgt wurde. Um dies bei auto- 
matischem Betrieb zu verhindern, kann in der Versorgungs- 
anlage die Frischpulver-Fdrderleitung am Auslauf eines als 
Silo ausgebildeten Vorratsgefasses angeschlossen und am 
Vorratsgefass ein durch ein pneumatisches F6rdergerat be- 45 
triebener Abscheider angeordnet sein, an dessen Zuleitung 
ein zum Anschliessen an einen Frischpulver-Reservebehalter 
bestimmte Saugleitung angeschlossen ist Der Abscheider des 
Frischpulver-Vorratsgefasses wird vorzugsweise an das vor- 
handene pneumatische Fordergera't des der Siebmaschine zu- 50 
geordneten Abscbeiders angeschlossen, wobei zwischen dem 
F6rdergerat und dem Abscheider des Frischpulver-Vorrats- 
gefasses ein Absperrventil angeordnet ist, das durch Signale 
von am Vorratsgefa'ss angeordneten Niveausonden automatisch 
gesteuert sein kann. Zweckmassig ist auch zwischen Forder- 35 
gerat und dem Abscheider der Siebmaschine ein Absperr- 
ventil eingeschaltet um z.B. wahrend des AuffQUens des 
Vorratsgefasses die Forderung von rekuperiertem und fri- 
schem Pulver unterbrechen zu konnen, wenn bei wenig Pul- 
ververbrauch der Pulvervorrat im Behalter der Beschichtungs- 60 
einrichtung den hochstzulassigen Stand erreicht hat Auch 
dieses Ventil kann durch am Pulverbehalter der Beschich- 
tungseinrichtung angeordnete Niveausonden automatisch ge- . 
steuert sein. 

In der Zeichnung sind Ausfiihrungsbeispiele der Pulver- 65 
versorgungsanlage nach der Erfindung schematisch darge- 
stellt. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Anlage mit Frischpulverversorgung aus einem 



Vorratsgefass, einem Zyklonabsch eider und einem Ventilator 
als Fordergerat fiir das rekuperierte und frische Pulver und 

Fig. 2 eine Anlage fur voUautomatischen Betrieb mit 
selbsttatiger Nachfiillung des Frischpulver-Vorratsgefasses 
aus einem Reservebehalter. 

Zu den in der Zeichnung dargestellten Beschichtungsein- 
richtungen gehSren mindestens ein elektrostatischer Pulver- 
zerstauber 1 iiblicher Bauart, ein Hochspannungs- und 
Steueraggregat 2, an das der Pulverzerstfiuber durch ein Ka- 
bel 3 angeschlossen ist und ein Pulverbehalter 4, z.B. kege- 
iiger Form, von dessen Auslauf eine Pulverleitung, vorzugs- 
weise ein flexibler Schlauch 5, zum Zerstauber 1 fuhrt. Der 
Pulverzerstauber 1 befindet sich in der Kabine K, die in der 
Zeichnung nur andeutungsweise dargestellt ist Von einer 
Forderkette F werden zu beschichtende Gegenstande G 
durch die Kabine K hindurchgefiihrt. 

Von der Kabine K tuhrt ein Saugrohr 7 zu einer automati- 
schen Filtereinrichtung 6, die z.B. Filterschlauche entbalt 
Ein Ventilator 8 saugt durch die Filtereinrichtung 6 und das 
Saugrohr 7 Luft aus der Kabine K ab, so dass in ihr standig 
ein gewisser leichter Unterdruck und damit ein Druckgefalle 
von aussen nach innen aufrechterhalten wird. Wahrend des 
Beschichtens ist die aus der Kabine abgesaugte Luft mit 
dem abfallenden Beschichtungspulver beladen, das in der 
Filtereinrichtung 6 rekuperiert und in einera am kegelformi- 
gen Boden der Filtereinrichtung angesetzten Behalter 9 ge- 
saramelt wird. 

Mit dem Sammelbehalter 9 ist der eine Einlauf 10a einer 
Rohrverzweigung 10 verbunden, An den anderen Einlauf 
10b der Rohrverzweigung 10 ist eine Frischpulver-Fdrderlei- 
tung 13 angeschlossen. Eine weitere Forderleitung 15 ver- 
bindet den Auslauf 10c der Rohrverzweigung 10 mit einem 
Abscheider 16, der rekuperiertes und frisches Pulver tiber 
eine Schleuse 17 in die am Pulverbehalter 4 der Beschich- 
tungseinrichtung angeordnete Siebmaschine 18 liefert. Der 
Abscheider 16 ist an ein pneumatisches Fordergerat 19 ange- 
schlossen. Soweit ist der Aufbau der in Fig. 1 und Fig. 2 dar- 
gestellten Ausfuhrungen der Puivervenorgungsanlage gleich. 

Bei der in Fig. 1 gezeigten einfacheren Ausfuhrung ist die 
Rohrverzweigung 10 Obex je ein Ventil 11 und 12 an den 
Sammelbehalter 9 der Filtereinrichtung 6 und an die Frisch- 
pulver-Forderleitung 13 angeschlossen, und die Frischpulver- 
Forderleitung 13 taucht in ein Vorratsgefass mit Frischpulver 
ein, das z.B. der Versandbehalter sein kann. Der Abscheider 
16 ist ein verhaltnismassig billiger Zyklonabscheider, und an 
ihn ist ein Ventilator als pneumatisches Fordergerat 19 ange- 
schlossen. 

Da sich in der Abluft des Ventilators immer Pulverparti- 
keln befinden werden, ist der Abluftausgang des Ventilators 
durch eine Rohrleirung 20 mit der Filtereinrichtung 6 ver- 
bunden, um auch diese Abluft zu fUtrieren. Am Sammelbe- 
halter 9 ist eine Niveausonde 22a bekannter Bauart ange- 
ordnet, die ein Signal abgibt, wenn der Pulvervorrat im Sam- 
melbehalter ein bestimmtes obexes Niveau erreicht hat Die 
beiden Absperrventile 11 und 12 der Rohrverzweigung 10 
konnen bei besonders ednfachen Anlagen von Hand betatig- 
bar sein, wobei bei einem Signal der Niveausonde 22a das 
Ventil 11 fiir Einlauf von rekuperiertem Pulver geoffnet und 
das Ventil 12 fiir Einlauf von Frischpulver gesperrt wird. Die 
beiden Absperrventile 11 und 12 sind jedoch vorzugsweise 
automatisch betatigbar und durch ein Steuergerat 21 ge- 
steuert Bei der Anlage nach Fig. 1 ist das Steuergerat 21 als 
Zeitschaltgerat ausgebildet und offhet und schliesst die beiden 
Ventile 11 und 12 abwechselnd, so dass immer wahrend 
einer gewissen Zeit rekuperiertes Pulver, dann frisches Pul- 
ver und wieder rekuperiertes Pulver usw. in den Abscheider 
16 angesaugt wird. Die Schaltzeiten konnen je nach Pulver- 
bedarf eingestellt werden. Bei gleichmassigem Pulverbedarf 
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reicht cine solche Zeitschaltung praktisch vollig aus. Tritt 
jedoch eine Unregelmassigkeit im Pulververbrauch ein, so 
konnte es vorkommen, dass der Pulvervorrat im Sammelbe- 
halter bis zum oberen Niveau ansteigt Durch das von der 
Sonde 22a dann abgegebene Signal wird die Zeitsteuerung 
ausgeschaltet und das Ventil 11 fur rekuperiertes Pulver ge- 
offnet. Eine Ansarnralung von viel Pulver in der Filterein- 
richtung ist damit vollig ausgeschlossen. Der Druck in der 
Filtereinriclitung 6 und im Saugrohr 7 wird, wie bei solchen 
Anlagen iiblich, mittels einera Druckgeber 23 iiberwacht und 
vorzugsweise automatisch konstant gehalten, 

Bei der in Fig. 2 beispielsweise gezeigten vollautomati- 
schen Versorgungsanlage mit Frischpulvernachfullung des 
Vorratsgefasses enthalt die Rohrverzweigung \W ein Ab- 
sperrorgan 11' zum wechselweisen Offnen bzw. Schliessen 
der beiden Einlaufe lO'a und lCb. Der Abscbeider 16 an 
der Siebmaschine 18 ist z.B. ein Filterabscheider, der durch 
eine Luftleitung 24 und iiber ein Absperrventii 25 an ein 
abwechselnd saugendes und gegenblasendes Fdrdergerat 19* 
angeschlossen ist Die Frischpulver-Forderleitung 13 verbin- 
det den Einlauf 10*b der Rohrverzweigung 10* mit dem Aus- 
lauf 14' a eines in Form eines kegelfdrmigen Silos ausgebil- 
deten Vorratsgefasses 14'. Am Vorratsgefass 14* ist ein 
zweiter Abscbeider 28 angeordnet, der iiber eine Luftleitung 
27 und ein Absperrventii 26 ebenfalls an das pneumatische 
Fordergerat 19* angeschlossen ist, so dass durch das Fdrder- 
gerat 19 je nach Sperrstellung der beiden Ventile 25, 26 
der Abscbeider 16 oder der Abscbeider 28 eventuell auch 
beide zusammen betrieben werden konnen. 

Die beiden Absperrventile 25 und 26 sowie das Absperr- 
organ IT der Rohrverzweigung Iff sind automatisch betatig- 
bar, und zwar nach Massgabe von Steuersignalen. 

Am Sararaelbehalter 9 der Filtereinrichtung 6 sind zwei 
Sonden 22a und 22b angeordnet, von denen die eine Sonde 
22a ein Steuersignal abgibt, wenn der Pulvervorrat im Sam- 
melbehalter 9 ein oberes Fullniveau erreicht, und die andere 
Sonde 22b ein Steuersignal abgibt, wenn der Pulvervorrat auf 
ein unteres Niveau abgesunken ist. Durch die Steuersignale 
wird das Absperrorgan IP so gesteuert, dass bei einem Si- 
gnal der Sonde 22a fur oberes Fullniveau der erste Einlauf 
lO'a offen und der zweite Einlauf lCb gesperrt ist, d.h. 
dass durch die Rohrverzweigung 10* nur Pulver aus dem 
Sammelbehalter 9 zum Abscbeider 16 gelangen kann. Bei 
einem Signal der zweiten Sonde 22b ist der erste Einlauf 
lO'a gesperrt und der zweite Einlauf 10'b geoffnet, so dass 
durch die Rohrverzweigung 10' nur Frischpulver aus dem 
Vorratsgefass 14' zum Abscbeider gelangen kann. 

Das im Luftieitungsrohr 24 des ersten Abscheiders 16 
angeordnete Absperrventii 25 wird von einer am Pulverbe- 
halter 4 der Beschichtungseinrichtung angeordneten Sonde 
32 gesteuert, die ein Signal abgibt, wenn der Fiillstand im 
Pulverbehalter ein oberes Niveau erreicht. Erreicht das Pul- 
ver im Behalter 4 das obere Niveau, so wird iiber ein Signal 
der Sonde 32 das Absperrventii 25 geschlossen, so dass der 
Abscheider 16 ausser Betrieb gesetzt wird. Es kann zusatzlich 
auch eine Sonde fur ein unteres Fiillniveau vorgesehen sein, 
durch deren Signal dafiir gesorgt wird, dass in jedem Falle 
das Absperrventii 25 often und der Abscheider 16 in Tatig- 
keit ist, wenn der Pulverstand im Behalter 4 das untere Ni- 
veau erreicht 

Auch an dem Frischpulver-Vorratsgefass 14' sind zwei 
Niveausonden 31a und 31b vorgesehen, durch die das Ab- 
sperrventii 26 in dem Luftieitungsrohr 27 des zweiten Ab- 
scheiders 28 gesteuert wird. Sinkt der Frischpulvervorrat im 
Vorratsgefass 14' auf das untere Niveau ab, so steuert die 
Sonde 3 lb das Absperrventii 26 in Offenstellung, und es 
wird durch die Saugleitung 29 Frischpulver aus dem Reserve- 
behalter 30 in den Abscheider 28 angesaugt und der Pulver- 



vorrat im Vorratsgefass 14' wieder aufgefullt. Erreicht der 
Pulvervorrat im Vorratsgefass 14' das obere Niveau, so wird 
in jedem FaDe durch ein Signal der Sonde 3 la das Absperr- 
ventii 26 in Sperrstellung gebracht und damit die Pulvernach- 
* fiillung eingestellt. Geeignete Ausfuhrungen der Sonden 25, 
26 und 27 sind bekannt und ebenso Steuervorrichtungen fur 
die Absperrraittel der Rohrverzweigung und die Absperr- 
ventile. 

Fur die Erlauterung der autoraatischen Betriebsweise der 

10 in Fig. 2 gezeigten Anlage sei angenommen, dass der Pulver- 
behalter 4 des Vorratsgefasses 14' und der Reservebehalter 
30 Pulver enthalte, der Sammelbehalter 9 an der Filterein- 
richtung 6 hingegen leer sei. Nach dem Einschalten der 
Stromversorgung ist das Ventil 25 offen, das Ventil 26 ge- 

15 sperrt, und die Rohrverzweigung 1(K hat offenen Einlauf 
10' b fur Frischpulver. Ober den ersten Abscheider 16 und 
die Siebmaschine 18 gelangt Frischpulver in den Pulverbe- 
halter 4 der Beschichtungseinrichtung. Mit fortschreitendem 
Beschichten sarameit sich rekuperiertes Pulver iraSammel- 

20 behalter 9 an. Erreicht das rekuperierte Pulver im Sammel- 
behalter 9 das obere Niveau, so stellt die Rohrverzweigung 
icy auf ein Signal der Sonde 22a automatisch urn, und es 
wird, nachdem alles in der Fdrderleitung 15 befindliche 
Frischpulver abgesaugt ist, nur noch rekuperiertes Pulver in 

23 den Pulverbehalter 4 gefdrdert, und zwar so lange, bis der 
Pulverspiegel im Sammelbehalter 9 das untere Niveau er- 
reicht, worauf dann iiber ein Signal der Sonde 22b die Rohr- 
verzweigung 10' wieder zuriickgestellt wird. Im Pulverbehal- 
ter 4 der Beschichtungseinrichtung Mt rekuperiertes und 

30 frisches Pulver schichtweise an und wird durch ein im Pul- 
verbehalter Yorgesehenes Riihrwerk griindlicb durchmischt 
Die vorstehend beschriebene Anlage kann ohne Schwie- 
rigkeiten den jeweils vorliegenden Erfordernissen angepasst 
werden. So kann beispielsweise fiir erhbhte Leistung der Ab- 

35 scheider 28 fiir die Nachfullung von Frischpulver an ein ei- 
genes Fordergerat angeschlossen werden. Bei Beschichtungs- 
einrichtungen geringerer Leistung, bei denen der im Frisch- 
pulvervorratsgefass lagerbare Pulvervorrat ausreichen wird, 
kann der Reservebehalter 30 und der zweite Abscbeider 28 

40 weggelassen werden. Auch in der Steuerung der Rohrver- 
zweigung 10' und der Absperrventile 25 und 26 sind die 
verschiedensten Variationen rnoglich. So konnen z.B. Zeit- 
steuerungen vorgesehen sein, die durch Signale der Sonden 
fur das jeweils untere Niveau ein- und nach Ablauf einer 

43 eingestellten Zeit ausschalten, so dass die Sonden fur das je- 
weils obere Niveau lediglich als Sicherheitsmassnahmen bei- 
behalten oder ganzlich weggelassen werden konnen. 

PATENTANSPRUCHE 

50 I. Anlage zur Versorgung einer elektrostatischen Beschich- 
tungseinrichtung mit pulverformigem Beschichtungsmaterial, 
bei welcher Anlage in einer automatischen Filtereinrichtung 
rekuperiertes Pulver und frisches Pulver iiber eine Siebma- 
schine dem Pulverbehalter der Beschichtungseinrichtung zu- 

35 gefiihrt wird, dadurch gekennzeichnet, dass ein Sammelbe- 
halter (9) der automatischen Filtereinrichtung (6) und eine 
zum Anschliessen an ein Frischpulver-Vorratsgefiss (14 bzw. 
14') bestimmte Frischpulver-Forderleitung (13) fiber eine 
Rohrverzweigung (10 bzw, 10*) an dieZuleitung (16a) 

60 eines der Siebmaschine (18) zugeordneten und durch ein 
pneumatisches Fordergerat (19 bzw. 19*) betriebenen Ab- 
scheiders (16) angeschlossen sind und die Rohrverzweigung 
Absperrraittel (11, 12 bzw. 11') zum wahlweisen Absperren 
des einen Oder anderen Einlaufes (10a, 10b) aufweist. 

65 n, Verfahren zum Betrieb der Anlage each Patentan- 
spruch I, dadurch gekennzeichnet, dass durch Betatigung der 
Absperrmittel (11, 12 bzw, 11') bei der Rohrverzweigung 
(10 bzw. 1C) abwechselnd der Einlauf von rekuperiertem 
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Pulver und der Einlauf von Frischpulver freigegeben und dex 
Frischpulvereinlauf gesperrt wird, wenn sich ira Sammelbehal- 
ter eine bestiramte Menge an rekupcriertera Pulver ange- 
samraelt hat, urn den der atmosphanschenLuft ausgesetzten 
Vorrat an rekuperiertem Pulver in der Fillereinrichtung auf 
ein bei einer auitretenden Verpuffung unschadliches Mass zu 
halten. 

UNTERANSPROCHE 

1. Anlage nach Patentanspruch I, dadurth gekennzeich- 
net, dass die Rohrverzweigung (10 bzw. iC) autoraatisch 
betatigte Absperrmittel (11, 12 bzw, 11') aufweist und die 
Betatigung der Absperrmittel durch ein Steuergerat (21) 
gesteuert ist 

2. Anlage nach Unteranspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Steuergerfit (21) ein Zeitschaltgcrat ist, durch das 
die Absperrmittel (11, 12 bzw. 11') der Rohrverzweigung 
(10 bzw. W) nach einera Zeitprogramm auf Einlauf von 
rekuperiertem Pulver und Einlauf von Frischpulver gestellt 
werden. 

3. Anlage nach Patentanspruch I, dadurch gekennzeich- 
net, dass am Sammelbehalter (9) der Filtereinrichtuhg (6) 
eine Sonde (22a) zura Feststellen eines oberen Fiillniveaus 
angeordnet ist, die ein Signal abgibt, wenn das rekuperierte 
Pulver im Sammelbehalter das obere Niveau erreicht. 

4. Anlage- nach den Unteransprikhen 2 und 3, dadurch 
ekennzeichnet, dass durch das Signal der Sonde (22) die 
teuemng der Absperrmittel (11, 12 bzw. 11') durch das 

Steuergerat (21) unwirksam gemacht wird und die Absperr- 
mittel auf Einlauf von rekuperiertem Pulver in die Rohrver- 
zweigung (10 bzw. ICr") gestellt werden. 

5. Anlage nach Patentanspruch I, dadurch gekennzeich- 
net, dass am Sammelbehalter (9) der Filtereinrichtung (6) 
eine Sonde (22b) zura Feststellen eines unteren Fiillniveaus 
angeordnet ist, die ein Signal abgibt, wenn das rekuperierte 
Pulver im Sammelbehalter das untere Niveau erreicht. 

6. Anlage nach den Unteranspruch en 1, 3 und 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Absperrmittel (11, 12 bzw. 11') 
der Rohrverzweigung (10 bzw. lO') durch das Steuergerat 
(21) durch ein Signal der Sonde (22a) fur oberes Fifflni- 
veau auf Einlauf von rekuperiertem Pulver und durch ein 
Signal der Sonde (22b) fur unteres Fullniveau auf Einlauf 
von Frischpulver gestellt werden. 

7. Anlage nach Patentanspruch I, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Frischpulver-Fdrderleitung (13) am Auslauf (14' a) 
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eines als Silo ausgebildeten Frischpulver- Vorratsgefasses 
(14') angeschlossen ist und am Vorratsgefass (14') ein 
durch ein pneumatisches Fordergerit betriebener Abscheider 
(28) angeordnet ist, an dessen Zuleitung (28a) eine zum 
s Anschliessen an einen Frischpulver-Reservebehalter (30) 
bestiramte Saugleitung (29) angeschlossen ist, welcher dazu 
dient, den FrischpulverYorrat im Vorratsgefass (14 # ) auf- 
rechtzuerhalten. 

8. Anlage nach Unteranspruch 7, dadurch gekennzeich- 
10 net, dass der der Siebmaschine (18) zugeordnete erste Ab- 
scheider (16) und der dem Frischpulver-Vorratsgefass (14') 
zugeordnete zweite Abscheider (28) an ein gemeinsames 
pneumatisches Fdrdergerat (l?) angeschlossen sind, wobei 
zwischen Fdrdergerat (19*) und zweitera Abscheider (28) 

1* ein Absperrventi! (26) geschaltet ist 

9. Anlage nach Unteranspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
dass das zwischen Fdrdergerat (19') und zweitem Abschei- 
der (28) angeordnete Absperrventil (26) automatisch be- 
tatigbar und durch eine im Frischpulver-Vorratsgefass (14') 

20 ein unteres Fiillniveau abtastende Sonde (31b) zum Ofmen 
gesteuert wird. 

10. Anlage nach Unteranspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, dass am Frischpulver-Vorratsgefass (14') eine Sonde 
(31a) zum Abtasten eines oberen Fiillniveaus angeordnet 

« ist und das Absperrventil (26) durch die Sonde (31a) fiir 
oberes Fullniveau zum Schliessen gesteuert ist 

11. Anlage nach Unteranspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, dass zwischen dem pneumatischen F6rdergerat (190 
und dem der Siebmaschine (18) zugeordneten ersten Ab- 

30 scheider (16) ein Absperrventil (25) vorgesehen ist, urn bei 
ira Betrieb beflndlichem Fordergerfit den ersten Abscheider 
abstcllen zu kdnnen. 

12. Anlage nach Unteranspruch 11, dadurch gekennzeich- 
net, dass das Absperrventil (25) fur den ersten Abscheider 

35 (16) automatisch betatigbar und durch Fullzustande im Pul- 
verbehalter (4) der Beschichtungseinrichtung bezeichnende 
Signale gesteuert ist 

13. Anlage nach Patentanspruch I oder Unteranspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass der bzw. die Abscheider (16 

40 bzw. 16, 28) Zyklonabscheider und das pneuraatische Fdrder- 
gerat (19) ein Ventilator ist, dessen Abluft zuriick zur Fil- 
tereinrichtung (6) gefuhrt ist 
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